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АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ ТОЛЩИНЫ СЛОЯ СТЕБЛЕЙ  
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Авторами предложен метод контроля толщины льнотресты и создана система, позволяющая осуществлять автоматиче-

ский контроль за толщиной стеблей льна на всех технологических переходах и этапах работы мяльно-трепального агрегата. 
 
Автоматизация, мяльно-трепальный агрегат, система технического зрения, лазерная система сканирования, льнотреста, 
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The authors offer a control method of thickness of flax stock and create a system allowing to exercise flaxstems' thickness auto-

matic control on all technological steps and stages of work of the brake – tow scutcher unit. 
 
Automation, brake – tow scutcher unit, machine vision system, laser scanning system, flax stock, layer thickness. 

 
Введение 
Задача исследования состояла в разработке сис-

темы автоматического контроля толщины слоя стеб-
лей. При этом общая система управления мяльно-
трепального агрегата (МТА) будет получать инфор-
мацию о технологических параметрах исследуемого 
материала – льнотресты – и формировать управляю-
щие воздействия на отдельные блоки системы 
управления МТА [1], [2]. Для реализации этой зада-
чи были использованы компьютер, видеокамера, ла-
зерный диод красного спектра. 

 
Основная часть 
Вся информация о высоте слоя, считываемая сис-

темой технического зрения (СТЗ), а также информа-
ция о влажности слоя, другие его технологические 

параметры, такие как длина и ширина слоя, растяну-
тость, углы дезориентации, поступает на программ-
но-логический контроллер (ПЛК), который выраба-
тывает оптимальные режимы работы МТА и посыла-
ет соответствующие сигналы на блоки управления 
процессами получения волокна. 

Для определения толщины слоя недостаточно ис-
пользования одной или нескольких камер, входящих 
в уже существующие системы технического зрения 
[4], [5]. Информация, поступающая с такого вида 
системы, будет неточной, не сможет в полном объе-
ме отображать выводы о толщине слоя. Поэтому в 
предлагаемой системе в совокупности с видео-
датчиками используется лазерный диод красного 
спектра, который позволяет получить более точные 
значения толщины слоя, чем в предыдущих исследо-
ваниях [3]. 
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